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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie 0 howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w podreczniku, nalezy réwniez przestrzegaé instrukcji BHP,
lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegdlnie przestrzegaé
przepisdw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem fadowarki na drogach
nalezy skontaktowaé sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej informacji na temat
lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystgpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2020 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowa¢ czujnosé! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych

operatoréw.
NIEBEZPIE- To slowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktéra - jesli sie jej nie
CZENSTWO zapobiegnie - spowoduje $mierc lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktdra - jesli
sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowaé obrazenia ciata lub smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze doj$¢ do drobnych obrazen
ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Spychacz ostrokrawedziowy 1400 AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z wielofunkcyjnymi
tadowarkami AVANT wymienionymi w Tabeli 1. Spychacz ostrokrawedziowy stuzy do od$niezania, ale moze
by¢ réwniez uzywany do spychania ziemi lub piasku. Standardowo, spychacz jest wyposazony w hydrauliczny
uktad wychylania lemiesza, ktéry umozliwia wybor strony, na ktoérg bedzie spychany materiat bez koniecznosci
przerywania prac. Lemiesz posiada sprezynowy mechanizm zwalniajgcy zabezpieczajgcy lemiesz i operatora
w przypadku uderzenia w przeszkode. Ostrze moze by¢ réwniez blokowane przy przesuwaniu twardych
materiatow.

Dwie solidne ptozy w standardzie redukujg zuzycie lemiesza i poprawe zdolnosci manewrowania. Opcjonalne
przedtuzenia lemiesza pozwalajg na ustawienie przystawki w linii prostej lub, w przypadku ich odwrotnego
zamontowania, na zbieranie materiatu. Krawedz lemiesza jest wykonana ze stali wysokiej jakosci odpornej na
zuzycie. W razie potrzeby mozna jg wymienia¢. Jako opcja dostepne jest gumowe ostrze skrobaka i ostrze do
ciecia lodu.

Spychacz ostrokrawedziowy 1400 nie jest przeznaczony do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukciji
i nie moze by¢ uzywany do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Narzedzie zostato zaprojektowane w taki, aby wymagana byta jak najmniejsza konserwacja. Operator moze
przeprowadzaé regularng konserwacje. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalistom je wykonujgcym. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢ wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ oryginalne specyfikacje, co moze zapewnia¢ stosowanie tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Dostepny moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych - prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy potrzebne sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt ze sprzedawcg AVANT.

Tabela 1 - Spychacz ostrokrawedziowy 1400 - Zgodnos¢ z fadowarkami Avant

Model 525LPG 630 745
220 520
313S 420 R28 R35 750 e5
225 523 ,
3208 423 528 635 755i 6
2251 PG R20 ,
530 640 760i
A36649 ° ° ° ° ° ° (o) °

Zalecane jest stosowanie narzedzia wylgcznie z tadowarkami oznaczonymi symbolem e w Tabeli 1. W
przypadku stosowania z modelami oznaczonymi symbolem (e) petna wydajnos¢ moze nie zostaé uzyskana.
Wymagane moze by¢ zastosowanie dodatkowych przeciwciezaréw. W celu uzyskania informacji na temat
zgodnosci z modelem, ktory nie zostat wskazany w tabeli, prosimy o kontakt z przedstawicielem Avant.
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej
znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
ztym stanie moze spowodowaé¢ ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé¢ sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
NIEBEZPIE-  podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W
CZENSTWO L . . , . ) .
szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje
bezpieczenstwa

m  Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

OSTRZEZENIE , Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

m  Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

= Ryzyko zmiazdzenia ciatla przez narzedzie lub wysiegnik tadowarki - Przed
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze opusci¢ opierajac je
pewnie na ziemi. Podczas konserwacji i inspekcji upewnié¢ sie, ze narzedzie jest
prawidtowo podparte. Nie opuszczac fotela kierowcy, gdy wysiegnik tadowarki jest
podniesiony. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem lub wysiegnikiem tadowarki
jest niebezpieczne, poniewaz wysiegnik moze opasé¢ z powodu utraty stabilnoci,
usterki mechanicznej lub uzycia przyrzgdéw sterowniczych fadowarki przez inng
osobe.

= Ryzyko nagtego zatrzymania — Nie pracowaé¢ z duza predkosci bez
wczesniejszego upewnienia sie, ze w strefie prac nie znajdujg sie zadne
przeszkody. W przypadku uderzenia o przeszkode, fadowarka moze sie nagle
zatrzymaé. Nalezy pamieta¢, Zze pod sSniegiem mogg znajdowac sie ukryte
przeszkody lub kruche powierzchnie. Zawsze zapinaC pas bezpieczehstwa i
prowadzi¢ za zachowaniem nalezytej ostroznosci.

m  Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wytgcz tadowarke i umiesé
przystawke w bezpiecznym potozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

m  Zwraca¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny znajdujgce sie w
poblizu. Zwréci¢ uwage na uksztattowanie terenu i inne zagrozenia, takie jak gatezie i
drzewa, ktére mogg siegna¢ strefy pracy operatora, luzne kamienie i $liskie
powierzchnie.
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= Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb
zagrazajacy jego bezpieczenstwu.

®  Narzedzie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczeAstwa i spowodowacl
uszkodzenie wyposazenia.

OSTRZEZENIE

= Upewni¢ sig, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegolnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

= Nalezy réwniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi fadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem tadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietaé, ze

OSTRZEZENIE \ysiegnik tadowarki moze opasé¢ Iub przechyli¢ sie, nawet

jesli silnik jest wytgczony (niebezpieczehstwo zmiazdzenia).

AP

tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego

przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed

T
~ N

opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

f

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Nalezy przestrzega¢ lokalnych przepiséw dotyczacych uzywania urzgdzenia na drogach
publicznych. tadowarka moze wymagac zarejestrowania do uzytku na drogach. Wiecej
informacji mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy Avant lub wtadz lokalnych.

Nalezy pamieta¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

®  Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowaé uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w tadowarce nalezy
stosowac ochrone stuchu.

m  Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.
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Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymaé
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢, nawet gdy silnik jest wytgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wylgczy¢ silnik fadowarki i zaciggngé hamulec postojowy.

m Zwolni¢ cisnienie resztkowe w ukfadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyja¢ kluczyk zaptonu.
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4. Dane techniczne

Tabela 2 - Spychacz ostrokrawedziowy 1400 - Specyfikacje

Numer produktu A36649
Szerokosé¢: 1400 mm
Kat przechyt +30°
pA u:
Rl Uktad hydrauliczny
Waga: 125 kg

Zalecany przeptyw oleju hydraulicznego

10-20 I/min (200 baréw)

Maksymalny przeptyw i ci$nienie oleju
hydraulicznego:

30 I/min
20 MPa (200 barow)

Kompatybilne tadowarki Avant:

Patrz Tabela 1

Dodatki opcjonalne:

Ostrze gumowe 1400 mm: A32383
Ostrze do ciecia lodu 1400 mm: A32315
Przedtuzenia boczne 2 x 180 mm: A36651
f))osérzzneegg?wowe skrobaka przedtuzenia 2 x A48870
Ostrze do ciecia lodu przedtuzen bocznych: 2 x A413823

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byc¢
widoczne a urzgdzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktéw, ktérych dane kontaktowe zostaly podane na
oktadce.

A

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze s3a czytelne. Nalepki ostrzegawcze
zawierajg wazne informacje dotyczace bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i

pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzadzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

(1 3\
V |_|T|_|® Avant Tecno Oy
4 AI Yidtie 1 L
FIN-33470 YLOJARVI|
TYPE No.
kg
I/min
Q Max I/min, MPa ( bar)
] { 2 Made in EU
g %\ ik www.avanttecno.com c €
L > 4 @ [ L J
» L L Tabliczka znamionowa narzedzia
— S = A420049
A46771 A46772 A46803
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Aby natozy¢ nowg nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnie, aby usung¢ caly smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwaé folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisng¢. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.

Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy
1 |A46771 Niebezpieczenstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje.
2 |A46772 Niebezpieczehstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym

narzedziem; trzymaé sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

3 |A46803 Niebezpieczenstwo przyciecia i obciecia,
nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci, nie
pozostawia¢ pracujgcego sprzetu.
Obstugiwa¢ narzedzie tylko z fotela
kierowcy.

4 | A420049 Tabliczka znamionowa narzedzia

Tabela 4 - Spychacz ostrokrawedziowy 1400 - Gtéwne elementy

1 Rama ze wspornikami szybkozigczek

2 Uchwyt do parkowania wieloztgcza

3 Sitownik hydrauliczny wychylania lemiesza

4 Sprezyna zwalniajgca ostrze

5 Plozy (wyposazenie standardowe)

6 Ostrze

7 |Krawedz zuzywajaca sie

8 Przedtuzenia boczne
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5. Montaz przystawki

Podczepianie narzedzia do tadowarki odbywa sie w tatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Narzedzie mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu piyty narzedziowej
umieszczonej na wysiegniku tadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na narzedziu.

Jezeli narzedzie nie zostanie zamocowane do tadowarki, moze sie od niej odtgczy¢ powodujgc niebezpieczne
sytuacje. Nie wolno porusza¢ sie fadowarkg ani podnosi¢ wysiegnika, jesli narzedzie nie zostato
zamocowane. Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzega¢ opisanej nizej
procedury podtgczania. Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczenstwa zamieszczonych w niniejszym
podreczniku. Montowanie narzedzia do tadowarki przebiega w nastepujgcy sposob:

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ sie, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie sie
ani nie spadnie. Nie przebywa¢ na obszarze pomiedzy narzedziem a fadowarka.

Narzedzie nalezy montowaé wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

OSTRZEZENIE . . o N ) ] .
Nie wolno przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

Krok 1:

®  Podniesc¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu i obréci¢ je do tytu, tak
aby weszty w szczeliny i zostaly zablokowane w gérnym potozeniu.

m  Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednia instrukcja systemu mocowania.

= Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby weze hydrauliczne byly utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:
= Obroci¢ hydraulicznie ptyte narzedziowg ukosnie do kierunku jazdy do przodu.

m  Podjecha¢ tadowarkg do narzedzia. Jesli tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna z niego skorzystac.

= Ustawi¢ gérne kotki ptyty narzedziowej tadowarki tak, aby znalazly sie pod
odpowiednimi wspornikami narzedzia.

Krok 3:

m | ekko podnies¢ wysiegnik - przesungé dzwignie sterowania wysiegnikiem do
tytu, aby podniesc¢ narzedzie z ziemi.

m  Obroci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obréci¢ dolng czesé
ptyty narzedziowej w kierunku narzedzia.

m  Zamocowac recznie kotki ustalajgce lub zatgczy¢ blokade hydrauliczna.

= Nalezy zawsze sprawdzié zamocowanie obu kotkéw ustalajacych.



AANT 309

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania sie narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwigksza ryzyko przewrocenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkéw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sie, ze kotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszty przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z tadowarka. Oprécz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilno$¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzeh narzedzia i kompatybilno$¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarka istnieje ryzyko wywrdcenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie , przed uzyciem narzedzia

nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podfaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W fadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg pofgczone przy uzyciu systemu wielozigczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczek na system wieloztgczy w przypadku tadowarki z serii Avant 300-
700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub zlecenia instalacji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podtaczac¢ ani
odiagczaé¢ szybkoziagczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtgczanie lub odtgczanie
ztgczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod ci$nieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywacé nasadek ochronnych na
szybkoztgczkach, zarédwno na narzedziu jak i tadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. mogag
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu multiztgcza:

I. Dopasowaé kotki do poditgczenia narzedzia do odpowiednich
otworow ztgcza tadowarki. Multiztgcze nie zostanie podtgczone,
jesli ztagcze narzedzia jest odwrécone.

2. Podtaczy¢ i zablokowa¢ multiztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone fadowarki.

Dzwignia powinna poruszaé¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Je$li dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie ztgcza oraz oczysci¢ zigcza. Wylaczyé takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odfaczanie systemu multizigcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na rowne i mocne podioze.
I. Wyigczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny fadowarki.

2. Wciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignie, aby odigczy¢
ztacze.

3. Po zakohczeniu operacji ustawi¢ multiztgcze w jego uchwycie na
narzedziu.

Odlaczanie przewodéw hydraulicznych:

Przed odtgczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i réwne;j
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odtgczania przystawki nalezy zawsze odigczy¢ ztgcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.
Ponownie zatozy¢ =zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do uktadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego cis$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odtgczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie poditgczy¢. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczy¢, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego uktadu
hydraulicznego w tadowarce przy wytgczonym silniku. Aby mie¢ pewnos¢, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie cisnienia resztkowego, przed odtgczeniem ztgczek nalezy wytgczyé silnik fadowarki i
przestawi¢ dZzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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6. Instrukcja uzytkowania

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic sie,
ze wszystkie przeszkody zostaly usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczenhstwa i najlepszej wydajnosci
urzadzenia.

Prze¢wiczy¢ uzywanie narzedzia i jego przyrzadow sterowniczych w bezpiecznym miejscu na otwartym
terenie. Jesli nie znamy sposobu pracy tadowarki, zalecane jest przeéwiczenie obstugi bez zadnych narzedzi.

Ryzyko kolizji - Przed uzyciem urzadzenia sprawdzi¢ teren wykonywania prac.

Najechanie lemieszem na przeszkode moze zatrzymac¢ ftadowarke w sposob nagtly i

nieoczekiwany, powodujgc urazy gtowy i ciata wskutek uderzenia, bez wzgledu na
OSTRZEZENIE ochrone przez sprezynowy mechanizm zwalniania ostrza i inne zabezpieczenia.

= Utrzymywac niskg predkosc¢ jazdy i przez caty czas zachowywac¢ uwage.

= UpewnicC sie, ze pod sniegiem nie znajdujg sie np. ukryte przeszkody.

= Zaznaczy¢ widoczne potencjalne przeszkody najlepiej przed rozpoczeciem prac,
aby unikng¢ kolizji.

= Uzywaé maszyny tylko w obszarach odpowiednio o$wietlonych i upewni¢ sie, ze
tadowarka wyposazona jest w lampy.

= Sekcje lemiesza wyposazone Ww sprezynowe mechanizmy zwiekszajg
bezpieczenstwo tylko podczas jazdy w przdd - cofaé z bardzo niskg predkoscia.

= Zawsze stosowac pas bezpieczenstwa.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem fadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietad, ze

OSTRZEZENIE \ysiegnik tadowarki moze opasé lub przechyli¢ sie, nawet

jesli silnik jest wylgczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia).

AP

tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego

przetrzymywania podniesionego fadunku. Przed

T
~ N

opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze

f

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Ryzyko kolizji — Podczas pracy nalezy zapewni¢ dobra widocznosé. Nigdy nie
podnosi¢ przystawki na wysokos¢, na ktorej mogtaby ona utrudniaé widocznos$é
operatora. Zadba¢ o petng widocznos¢ we wszystkich kierunkach. Wszystkie szyby

OSTRZEZENIE powinny byé czyste i wolne od zanieczyszczen, lodu, $niegu itp.
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6.1 Czynnosci kontrolne przed uzyciem

Przed rozpoczeciem prac sprawdzic¢, czy wszystkie przeszkody, tgcznie z ukrytymi, zostaty usuniete z
rejonu prac lub wyraznie je zaznaczono.

Przed rozpoczeciem prac upewni¢ sie, ze sprezynowy system zwalniajgcy skrobaka jest w petni
sprawny i odblokowany. Sprezyna musi by¢ bezpieczne przymocowana, a ostrze musi umozliwia¢
przechyt bez przeszkdd.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzadzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaly sie bezposrednio przed fadowarkg. Nalezy réwniez upewnic sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢é wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byty ostatnio widziane; sprzet mobilny przycigga zwtaszcza
dzieci.

Nalezy sprawdzi¢ ogdlny stan narzedzia i tadowarki oraz sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow oleju
hydraulicznego. Narzedzia nie wolno uzywaé w przypadku wykrycia usterki instalacji hydraulicznej
tadowarki lub narzedzia. Instrukcje dotyczgce konserwacji znajdujg sie w Rozdziale 7.

Narzedzie i przyrzady sterownicze tadowarki mozna obstugiwaé tylko z fotela kierowcy. Upewnic sie,
ze tadowarka i narzedzie sg uzywane w sposOb bezpieczny i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Nie wolno obstugiwac tadowarki i narzedzi znajdujac sie pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekow
mogacych zaktocié ocene sytuacji lub spowodowaé sennos¢ albo niedozwolonych przy obstudze
sprzetu.

Nalezy pamietaé o wtasciwych sposobach wykonywania prac i unika¢ niepotrzebnego opuszczania
fotela kierowcy.

Ryzyko obrazen zwigzanych z naglym zatrzymaniem — Nalezy jecha¢ powoli i
zawsze uwazaé na ewentualne przeszkody. Ze wzgledu na bezpieczenstwo operatora,

lemiesz jest wyposazony w mechanizmy bezpieczenstwa, ktére zmniejszajg ryzyko

OSTRZEZENIE naglego zatrzymania sie maszyny i spowodowania obrazen operatora. Zastosowanie

takich zabezpieczenn nie zwalnia jednak operatora od odpowiedzialnosci za
bezpieczenstwo pracy. Warunkiem zachowania bezpieczenstwa jest uwazna obstuga
urzadzenia z zachowaniem niezbednej ostroznoséci. Zadna funkcja bezpieczenstwa sama
w sobie nie gwarantuje bezpiecznej obstugi lemiesza. Dziatanie zabezpieczen moze byc¢
utrudnione w pewnych warunkach, np. podczas pracy z ubitym sniegiem badz lodem lub

podczas cofania tadowarki.
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6.2 Obstuga spychacza

Prawidfowa pozycja robocza:

Pionowe ustawienie ostrza wplywa na efekty i
doktadnos¢ spychania. Generalnie, ostrze
powinno by¢ ustawiane w pozycji gornej. W
zaleznosci od warunkéw, mozna przechyli¢
lemiesz lekko w przéd lub w tyt, na przyktad
podczas usuwania oblodzen. Ostrze lemiesza
nie powinno by¢ zbyt mocno wypychane w
podioze, poniewaz bedzie to miato wplyw na
wydajnos¢ pracy tadowarki.

Tryb plywania wysiegnika (wyposazenie opcjonalne w niektérych modelach fadowarki)

Jezeli fadowarka jest wyposazona w opcje plywania wysiegnika, zaleca sie wigczenie funkcji. Funkcja
ptywania usprawnia podgzanie spychacza za zmieniajacym sie ksztaltem terenu, co poprawia wydajnosc

prac.

6.2.1  Woychylanie lemiesza

hydrauliki tadowarki
potozenie zablokowan

opcjonalnym joysticku)
potozenie skrecen
lemiesza w prawo

pozostawia¢ w potozen
zablokowanym.

Przestawi¢ dzwignie
sterowania dodatkowe;j

w
ia

(lub uzyé przyciskéw
elektrycznych na

w
ie

Dzwigni nie  wolno

iu

Przestawi¢ dzwignie z
potozenia zablokowania
w potozenie skrecenie
lemiesza w lewo
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6.2.2 Plozy
Ptozy poprawiajg mozliwosci manewrowania
podczas prac i poprawiajg wyréwnanie
powierzchni.

Obie ptozy powinny byé wyregulowane w taki
sposob, zeby delikatnie dotykaty podtoza, gdy
ostrze dziata w pozycji opisanej w poprzednim
rozdziale. W przypadku innych prac niz
spychanie, moze by¢ zalecane uniesienie lub
zdemontowanie ptdz.

Obie ptozy ustawi¢ na tej samej wysokosci.

6.3 Sprezynowy system zwalniania ostrza

Dla poprawy bezpieczenstwa operatora, lemiesz wyposazono w mechanizm sprezynowego zwalniania. Gdy
krawedz ostrza uderzy w przeszkode, ostrze przechyla sig, dzieki czemu mozna unikng¢ nagtego zatrzymania
maszyny. Podczas normalnego uzytkowania, ostrze sie nieznacznie przesuwa; jezeli jest zbyt luzne, docisngé
lub wymieni¢ sprezyny. Chwyci¢ mocno tancuch wykorzystujgc dwie rece i ustawi¢ ostroznie sprezyny.

Ostrze przechyla sie tylko przy jezdzie w przéd. Podczas cofania tadowarka, sekcje lemiesza sg sztywne,
wiec po uderzeniu w przeszkode maszyna moze sie nagle zatrzymac.

6.3.1 Blokowanie ostrza

Tryb normalnej pracy

W trybie normalnej pracy, lemiesz jest
odblokowany, a sprezynowy system
zwalniajgcy pracuje zgodnie z
przeznaczeniem. Sruby sworznia obrotowego
znajduja sie w ich dolnych.

Blokowanie ostrza

Jezeli wymagane jest zablokowanie ostrza,
przenies¢ sruby sworznia obrotowego ostrza
do otwordéw gornych.
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6.4 Pozycja transportowa

Nalezy  utrzymywaé  stabilno$é
tadowarki. Zawsze transportowac
przystawke jak najnizej i jak
PRZESTROGA najblizej podioza. Podczas jazdy
wysiegnik teleskopowy powinien

by¢ wsuniety.

6.5 Przechowywanie przystawki

Odczepic¢ i przechowywac lemiesz spychacza na rownej powierzchni w taki sposéb, aby solidnie opierat sie na
ramie. Aby unikng¢ sktadowania przystawki bezposrednio na podtozu, nalezy pod nig podtozy¢ np. palete lub
klocki drewniane. Najlepiej sktadowaé przystawke w miejscu zabezpieczonym przed deszczem i
bezposrednimi promieniami stonecznymi. Nalezy usung¢ wiekszo$¢ Sniegu z lemiesza spycharki, aby
topniejacy i ponownie zamarzajgcy $nieg nie powodowat zacinania sie przystawki. Zapewni¢ stabilnos¢
lemiesza podczas jego przechowywania. Zabrania sie wchodzenia na lemiesz.

W przypadku dluzszych okreséw przechowywania, w razie potrzeby, nalezy uzupeini¢ powloke farby i
nasmarowac punkty smarowania, aby zapobiec powstawaniu rdzy.



20 (24) Amuf

1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwaciji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji

gIZIiEBr\lESZ'I:IIVEO- wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opasé, powodujac powazne obrazenia ciata
lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwac¢. Wyciekajgcy ptyn hydrauliczny moze przenikng¢
przez skore i spowodowaé powazne obrazenia. Jesli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skoére, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydtem kazdg czesc ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest réwniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnos¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwaé
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku plynu pod wysokim

cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ ci$nienie

resztkowe przed wykonaniem konserwacji. ’

NIEBEZPIE- Nje  wolno obstugiwa¢  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie pod ciSnieniem, poniewaz
ztaczka moze peknal lub poluzowac sieg, a
uwolniony olej moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w

instalacji hydraulicznej.

Sprawdzaé wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladow wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukaé
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdzac¢ stan przewoddéw; przerwal prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewodow; poprawic zaciski wezy, aby unikngé¢ przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg by¢
doktadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzadzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.
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1.2 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

1.3 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy réwniez regularnie kontrolowa¢ konstrukcje metalowe narzedzia. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzeh oraz doktadnie skontrolowaé wsporniki szybkoztgczek i obszar wokét nich.
Narzedzia nie wolno uzywac, jesli jest zdeformowane, pekniete lub rozerwane.

Naprawy spawalnicze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg by¢ tylko takie metody i dodatki, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana jest
przystawka. Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.



22 (24) Amuf

8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zaktadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczeéniej ustalone, zaktad moze dokonaé zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyktych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatdéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkéd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czesci
zamiennych lub braku konserwacji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrozy i/lub wysytki zwigzanych z naprawa.



Spychacz ostrokrawedziowy 1400 2019 |

FI EY-vaatimustenmukaisuusvakuutus Alkuperainen kieliversio
SE EG-forsdakran om overensstimmelse Originalversion

EN EC Declaration of Conformity Original language www.avanttecno.con
PL Deklaracja zgodnosci WE Tlumaczenie oryginalnego
dokumentu
Valmistaja / Tillverkare / Manufacturer / Producent AVANT TECNO OY
Osoite / Adress / Address / Adres Ylotie 1
33470 YLOJARVI,
FINLAND

Vakuutamme taten, etta alla mainitut tuotteet tayttavat konedirektiivin turvallisuus- ja terveysvaatimukset (direktiivi
2006/42/EY muutoksineen). Seuraavia yhdenmukaistettuja standardeja on sovellettu /

Vi forsakrar harmed att nedan beskrivna produkter éverensstammer med halso- och sékerhetskrav i EG-maskindirektiv
(EG-direktiv 2006/42/EG som andrat). Foljande harmoniserade standarder har tillampats /

We hereby declare that the products listed below are in conformity with the provisions of the Machinery Directive (directive
2006/42/EC as amended). The following harmonized standards have been applied:

Niniejszym deklarujemy, ze produkty wymienione ponizej spetniajg postanowienia dyrektywy maszynowej (Dyrektywa
2006/42/EWG z poprawkami). Zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy

SFS-EN ISO 12100, SFS-EN ISO 4413

Mallit / Modeller / Models / Modele

Avant

Hydraulitoiminen puskulevy; Avant-kuormaajan tydlaite

Hydraulisk schaktblad; arbetsredskap fér Avant lastare

Hydraulic dozer blade; attachment for Avant loaders A36449

Spychacz ostrokrawedziowy 1400; narzedzie fadowarek Avant

: : U * 26.6.2019 YIgjarvi, Finland
Risto Kakela,
Toimitusjohtaja / Verkstallande direktor /

Managing Director / Dyrektor zarzgdzajgcy






	1. Wprowadzenie
	Symbole ostrzegawcze użyte w niniejszym podręczniku

	2. Użycie zgodne z przeznaczeniem
	3. Instrukcje bezpieczeństwa dotyczące stosowania narzędzia
	4. Dane techniczne
	4.1 Nalepki bezpieczeństwa i podstawowe elementy narzędzia

	5. Montaż przystawki
	5.1 Podłączanie i odłączanie przewodów hydraulicznych

	6. Instrukcja użytkowania
	6.1 Czynności kontrolne przed użyciem
	6.2 Obsługa spychacza
	6.2.1 Wychylanie lemiesza
	6.2.2 Płozy

	6.3 Sprężynowy system zwalniania ostrza
	6.3.1 Blokowanie ostrza

	6.4 Pozycja transportowa
	6.5 Przechowywanie przystawki

	7. Konserwacja i serwis
	7.1 Kontrola elementów hydraulicznych
	7.2 Czyszczenie narzędzia
	7.3 Kontrola konstrukcji metalowych

	8. Warunki gwarancji

