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|. Wprowadzenie

Avant Tecno Oy dziekuje za zakup przystawki do tadowarki Avant. Zostata ona zaprojektowana i
wyprodukowana w oparciu o wieloletnie doswiadczenie w opracowywaniu i wytwarzaniu produktéw. Poprzez
zapoznanie sie z niniejszg instrukcjg i postepowanie zgodnie z zaleceniami, zapewniasz bezpieczne i
niezawodne dziatanie oraz dtugg zywotnos¢ sprzetu. Przeczytaj uwaznie instrukcje przed rozpoczeciem
uzytkowania urzgdzenia lub jego konserwacja.

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie:
= obstugi wyposazenia w bezpieczny i efektywny sposéb
= przestrzegania i unikania niebezpiecznych sytuac;ji

= utrzymania wyposazenia w nie naruszonym stanie i zapewnienie dtugiego okresu eksploatacji

Dzieki tym instrukcjom nawet niedoswiadczony uzytkownik moze bezpiecznie korzysta¢ z narzedzia i
tadowarki. Niniejszy podrecznik zawiera réwniez wazne instrukcje przeznaczone dla doswiadczonych
operatorow AVANT. Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie osoby obstugujgce tadowarke otrzymaty przed jej
uzyciem odpowiednie wskazdéwki i zapoznaly sie z podrecznikiem obstugi fadowarki, kazdego uzywanego
narzedzia oraz wszystkimi instrukcjami bezpieczenstwa. Uzywanie urzgdzenia do jakichkolwiek innych celow i
w jakikolwiek inny sposéb niz podano w niniejszym podreczniku jest zabronione. Podrecznik nalezy
przechowywac¢ w poblizu miejsca pracy przez caly okres eksploatacji urzadzenia. W przypadku sprzedazy lub
przekazania urzgdzenia niniejszy podrecznik nalezy przekazaé¢ nowemu wiascicielowi. W razie utraty lub
zniszczenia podrecznika prosimy o zwrdcenie sie o howy egzemplarz do swojego przedstawiciela Avant lub
producenta.

Oprécz instrukcji bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukcji obstugi, nalezy réwniez przestrzegac
instrukcji BHP, lokalnego prawa i innych przepisow dotyczgcych eksploatacji sprzetu. Nalezy szczegodlnie
przestrzega¢ przepisdw dotyczgcych uzywania wyposazenia na drogach publicznych. Przed uzyciem
tadowarki na drogach nalezy skontakitowal sie ze swoim przedstawicielem Avant, Zzeby uzyskaé wiecej
informacji na temat lokalnych wymogow.

Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem AVANT w kazdej sprawie dotyczacej serwisu, czesci
zamiennych lub probleméw, ktére mogg wystgpi¢ podczas obstugi maszyny

Niniejszy podrecznik stanowi ttumaczenie oryginalnej instrukcji w jezyku angielskim. Z powodu ciggtego
udoskonalania produktéw niektére szczegdly podane w podreczniku mogg rozni¢ sie od posiadanego
urzgdzenia. llustracje zamieszczone w niniejszym podreczniku mogg prezentowaé opcjonalne wyposazenie
lub funkcje, ktére obecnie sg niedostepne. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci niniejszego
podrecznika bez powiadomienia. Copyright © 2022 Avant Tecno Oy. Wszystkie prawa zastrzezone.
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Symbole ostrzegawcze uzyte w niniejszym podreczniku

W niniejszym podreczniku zastosowano ponizsze symbole ostrzegawcze. Symbole ostrzegawcze wskazujg
na czynniki, ktére nalezy uwzgledni¢, aby zredukowac¢ ryzyko obrazen ciata lub szkéd materialnych:

OSTRZEZENIE SYMBOL BEZPIECZENSTWA

Symbol ten oznacza: “Ostrzezenie, zachowac¢ czujnosé¢! Twoje
bezpieczenstwo jest zagrozone!”

Nalezy doktadnie przeczyta¢ dotgczony komunikat, ktéry ostrzega o
bezposrednim zagrozeniu, moggcym spowodowac powazne obrazenia
ciafa.

Sam symbol ostrzezenia i dotgczony do niego tekst wskazujg wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa w catym podreczniku. Ma on na
celu zwrdcenie uwagi na instrukcje dotyczgce bezpieczenstwa operatora
lub bezpieczenstwa innych oséb. W przypadku zauwazenia tego symbolu
nalezy zachowac czujnosc¢, poniewaz dotyczy on bezpieczenstwa,
uwaznie przeczyta¢ dotgczony komunikat i powiadomi¢ innych
operatoréw.

NIEBEZPIECZENSTWO To stowo ostrzegawcze oznacza niebezpieczng sytuacje, ktora - jesli sie jej
nie zapobiegnie - spowoduje smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

OSTRZEZENIE To stowo ostrzegawcze oznacza potencjalnie niebezpieczng sytuacje, ktora
- jesli sie jej nie zapobiegnie - moze spowodowac obrazenia ciata lub
Smierc.

PRZESTROGA Ten stowo ostrzegawcze jest stosowane, gdy moze dojs¢ do drobnych

obrazen ciata, jesli instrukcje nie bedg prawidtowo przestrzegane.

To stowo ostrzegawcze wskazuje informacje dotyczgce prawidtowej eksploatacii i
konserwacji urzadzenia.

Niezastosowanie sie do instrukcji towarzyszacych temu symbolowi moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia lub innych szkéd rzeczowych.
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2. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Slimakowy podgarniacz paszy AVANT to przystawka odpowiednia do uzycia z kompaktowymi tadowarkami
AVANT wymienionymi w Tabeli 1. Slimakowy podgarniacz paszy pozwala szybko i fatwo transportowaé pasze
dla bydta w gospodarstwach rolnych na twardym, rownym podtozu. Przystawka przeznaczona jest do
stosowania tylko na réwnych powierzchniach do transportu rozdrobnionej paszy.

Slimak, ktory jest obracany bezposrednio przez silnik hydrauliczny, podgarnia rozrzucong przez bydto pasze z
powrotem w strefe karmienia. Krawedz zgarniajgca znajdujgca sie pod przystawkg skutecznie zbiera pasze.
Poniewaz $limak wyrzuca pasze, jest ona doktadniej wymieszana niz miatoby to miejsce przy samym tylko
zgarnianiu.

Slimakowy podgarniacz paszy obstuguje sie podczas jazdy tadowarka do przodu. Slimakowy podgarniacz
paszy pracuje w najbardziej wydajny sposob, gdy pasza jest przesuwana w lewo. Silnik hydrauliczny jest
zamontowany po prawej stronie przystawki. Predko$¢ jazdy musi by¢ dobrana odpowiednio do warunkéw

pracy.

Przystawka nie zostata zaprojektowana do uzytku innego niz okreslony w niniejszej instrukcji i nie moze by¢
uzywana do celéw niezgodnych z przeznaczeniem.

Przystawka zostata zaprojektowana tak, aby wymagana byfa jak najmniejsza konserwacja. Regularng
konserwacje moze przeprowadzaé operator. Operator nie moze wykonywa¢ zadnych napraw, a wymagane
naprawy i konserwacje nalezy zleci¢ profesjonalnym serwisantom. Wszystkie czynnosci konserwacyjne
muszg by¢ wykonane z uzyciem odpowiedniego sprzetu zabezpieczajgcego. Czesci zamienne muszg
spetnia¢ wymagania oryginalnych specyfikacji, co zapewnia stosowanie tylko oryginalnych czesci. Dostepny
moze by¢ oddzielny katalog czesci zamiennych — prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant.

Nalezy zapozna¢ sie z zamieszczonymi w podreczniku instrukcjami dotyczgcymi serwisu i konserwacji. W
przypadku dodatkowych pytan w sprawie obstugi lub konserwacji wyposazenia lub gdy wymagane sg czesci
zamienne albo ustugi serwisowe, prosimy o kontakt z dealerem AVANT.

Tabela 1 - Slimakowy podgarniacz paszy - Zgodno$é z tadowarkami Avant

Model 630
420 R35 735
525LPG
220 423 745
313S R28 635 850 e5
225 520 750 ,
3208 528 640 _ 860i eb
225LPG 523 _ 755i
530 645i _
R20 _ 760i
650i
A452355 - . . . . . . .
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3. Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace stosowania narzedzia

Nalezy pamietac, ze bezpieczenstwo jest wynikiem kilku czynnikow. Ladowarka z zamocowanym narzedziem
to potezna kombinacja, a jej niewtasciwa lub nieostrozna obstuga lub konserwacja moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub szkody materialne. W zwigzku z tym, przed rozpoczeciem pracy wszyscy
operatorzy muszg doktadnie zapoznaé sie ze sposobem prawidiowego uzytkowania oraz z trescig
podrecznika operatora zaréwno tadowarki jak i narzedzia. Nie uzywa¢ narzedzia do czasu uzyskania petnej

znajomosci sposobu jego dziatania i zwigzanych z tym zagrozen.

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Niewlasciwe lub nieostrozne uzytkowanie albo uzycie narzedzia, ktére jest w
ztym stanie moze spowodowaé¢ ryzyko powaznych obrazen ciata. Nalezy
zapoznaé sie z elementami sterowania pracg tadowarki, procedurg prawidtowego
podigczania oraz prawidtowym i bezpiecznym sposobem obstugi narzedzia. W

szczegolnosci nalezy nauczyC€ sie bezpiecznego zatrzymywania urzgdzenia. Nalezy

doktadnie zapoznac sie ze wszystkimi sSrodkami ostroznosci.

Przed przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy dokfadnie przeczytaé¢ wszystkie instrukcje

bezpieczenstwa

OSTRZEZENIE

Podczas doczepiania przystawki do tadowarki nalezy upewni¢ sie, ze sworznie
blokujace ptyty szybkiego montazu znajduja sie w potozeniu dolnym i ze
przystawka jest prawidlowo doczepiona do tadowarki. Nie wolno podnosi¢ ani
przesuwac przystawki, ktéra nie zostata zamocowana.

Przystawka jest przeznaczona do uzytkowania przez jednego operatora w danym
momencie. Nie dopuszczaé do przebywania innych osdb w poblizu strefy pracy
urzadzenia.

Przystawke nalezy zawsze transportowa¢ w najnizszym mozliwym potozeniu, tak aby
srodek ciezkosci znajdowat sie nisko. Podczas jazdy wysiegnik teleskopowy
powinien by¢ schowany.

Ryzyko zmiazdzenia — Nigdy nie nalezy samemu wchodzi¢ pod tadunek,
wysiegnik tadowarki lub przystawke. Podczas opuszczania fotela operatora moze
ulec zmianie stabilnos¢ tadowarki, prowadzac do przewrdcenia sie maszyny. Nalezy
zawsze pamietaC, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z powodu utraty
stabilno$ci, usterki mechanicznej lub uzycia elementdéw sterujgcych fadowarki przez
inng osobe, powodujgc niebezpieczenstwo zmiazdzenia. tadowarka nie jest
przeznaczona do diugotrwatego przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed
opuszczeniem fotela operatora nalezy stabilnie potozyé przystawke na poditoze i
nigdy nie dopuszcza¢, aby ktokolwiek znajdowat sie pod wysiegnikiem lub
przystawka.

Ryzyko uduszenia - Nigdy nie uzywaé tadowarki w pomieszczeniach
zamknietych lub w miejscach o stabej wentylacji. Podczas pracy w
pomieszczeniach budynkéow nalezy zapewni¢ wystarczajagcg wentylacje. Nie
obstugiwaé tadowarki w przestrzeniach zamknietych, niezaleznie od rodzaju silnika
lub paliwa. Gazy spalinowe mogag osiggac¢ niebezpieczne stezenia.

Uwazaé na niebezpieczenstwo pochwycenia przez slimak podgarniacza. Nie nalezy
pozwala¢ innym osobom na przebywanie w odlegtosci mniejszej niz 2 metry od
przodu urzgdzenia.

Zwracac¢ uwage na otoczenie oraz wszelkie inne osoby i maszyny znajdujgce sie w
poblizu. W poblizu zwierzat gospodarskich nalezy jecha¢ ostroznie i spokojnie.
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OSTRZEZENIE

NIEBEZPIE-
CZENSTWO

Przed uruchomieniem przystawki nalezy upewnic sie, ze slimak nie jest zablokowany
przez pasze lub inne ciata obce. Moze to spowodowac¢ uszkodzenie przystawki.

Nie opuszcza¢ fotela kierowcy, gdy wysiegnik tadowarki jest podniesiony. Nie
przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem lub wysiegnikiem tadowarki. Nalezy zawsze
pamietaé, ze wysiegnik moze nieoczekiwanie opas¢ z powodu utraty stabilnosci,
usterki mechanicznej lub uzycia przyrzgdéw sterowniczych ftadowarki przez inng
osobe.

Nie wolno uzywaé¢ narzedzia do podnoszenia lub przewozenia oséb ani jako
platformy roboczej, nawet przez krotki czas.

Uzywac tylko narzedzi w dobrym stanie. Nalezy regularnie doktadnie sprawdzac
narzedzia. Nie wolno modyfikowaé narzedzi w sposéb zagrazajacy jego
bezpieczenstwu. Surowo zabrania sie wiercenia otworéw w narzedziach i spawania
lub mocowania w inny sposob hakow i innych elementéw.

Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub regulacjg, wylgcz tadowarke i umiesc
przystawke w bezpiecznym pofozeniu, jak pokazano w Procedurze bezpiecznego
zatrzymywania.

Urzadzenie powinno by¢ uzywane tylko zgodnie z przeznaczeniem. Inne uzycie
moze stwarza¢ niepotrzebnie zagrozenie bezpieczeAstwa i spowodowacl
uszkodzenie wyposazenia.

Upewnic¢ sie, ze tadowarka jest wyposazona w niezbedne elementy zabezpieczajgce
oraz ze sg one sprawne. Konieczne jest stosowanie pasa bezpieczenstwa. W
przypadku wystepowania szczegolnych zagrozen w miejscu pracy nalezy stosowac
odpowiedni sprzet ochronny.

Nalezy rowniez przeczyta¢ instrukcje bezpieczenstwa i prawidtowej obstugi tadowarki
zamieszczone w podreczniku operatora tadowarki.

Ryzyko zmiazdzenia — Zabrania si¢ przebywania pod
wysiegnikiem tadowarki lub przystawka ze wzgledu na
zagrozenie zdrowia i zycia. Nigdy nie nalezy wchodzi pod
wysuniety wysiegnik i nie pozwala¢ zbliza¢ sie do niego
innym osobom. Przechodzenie pod uniesionym narzedziem
lub wysiegnikiem tadowarki jest niebezpieczne, poniewaz
wysiegnik moze opasé¢ z powodu utraty stabilnosci, usterki
mechanicznej lub uzycia przyrzaddéw sterowniczych tadowarki
przez inng osobe. Przed opuszczeniem fotela operatora
przystawke nalezy zawsze bezpiecznie ustawi¢ i stabilnie

oprzeé na podtozu.

Nalezy pamietaé, ze wysiegnik tadowarki moze opas¢ lub
przechyli¢ sie, nawet jesli silnik jest wylgczony
(niebezpieczenstwo zmiazdzenia). tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania
podniesionego fadunku. Przed opuszczeniem fotela
operatora przystawke nalezy zawsze ustawi¢ w bezpiecznym

potozeniu.

>

=
!
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Unika¢ wplatania i zmiazdzenia czesci ciata, szczegélnie
podczas czyszczenia i usuwania zablokowanego
materiatu. Jesli blokada zostanie usunieta bez uprzedniego ?é\

wylgczenia ukfadu hydrauliki roboczej tadowarki, wat

natychmiast zacznie sie¢ obracaé i moze spowodowac
powazne obrazenia ciata. Przed opuszczeniem fotela

operatora zawsze wytgczaC przystawke, przestawiajac

s

dzwignie sterowania hydrauliki roboczej w jej potozenie
neutralne, wylgczy¢ silnik fadowarki i usungcC cisnienie

resztkowe z ukfadu hydraulicznego.

Ryzyko powaznych obrazen ciala. - Niewlasciwe lub nieostrozne korzystanie z
podgarniacza paszy moze by¢ zréodlem zagrozenia. Podgarniacz nalezy stosowaé
wylgcznie podczas pracy na réwnych powierzchniach. Zapozna¢ sie z elementami
sterujgcymi tadowarki w bezpiecznym miejscu. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na

bezpieczne zatrzymanie przystawki i tadowarki.

Niebezpieczenstwo zatrucia — W przypadku uzywania tadowarki z silnikiem
spalinowym w pomieszczeniach nalezy zapewni¢ wentylacje. Korzystanie z
fadowarki z napedem spalinowym w pomieszczeniach zwieksza m.in. poziom dwutlenku
wegla w powietrzu, co wplywa na bezpieczenstwo operatora. Nalezy sprawdzi¢, czy

wentylacja jest wystarczajgca i dostosowac czas eksploatacji do warunkéw pracy.

Niebezpieczenstwo zaplatania i rozciecia — Nigdy nie zbliza¢ sie do pracujacej
przystawki. Mocny obracajgcy sie wat moze spowodowac powazne obrazenia u 0sob,
ktére znajdg sie zbyt blisko niego. Przed zblizeniem sie do przystawki nalezy zawsze jg
zatrzymywa¢ zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Jesli przebywanie w
poblizu pracujgcej przystawki jest bezwzglednie konieczne w celu okre$lenia stanu
przystawki lub znalezienia usterki, nigdy nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, dtugich
szalikdw, bizuterii lub innych przedmiotéw, ktére mogtyby zaplgta¢ sie w obracajace sie
czesci urzgdzenia. W razie potrzeby nalezy zatozyé czapke, aby nie dopusci¢ do
wciggniecia dtugich wioséw przez obracajace sie czesci maszyny. Przed konserwacjg i

serwisem nalezy zatrzymac przystawke zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania.
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3.1 Sprzet ochrony indywidualne;j

Nalezy pamietaé¢ o stosowaniu odpowiedniego sprzetu ochronnego:

= Poziom hatasu na fotelu kierowcy moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci
od modelu tadowarki i cyklu pracy. Dtugotrwate narazenie na silny hatas moze
spowodowa¢ uszkodzenie stuchu. Podczas pracy w fadowarce nalezy
stosowaé ochrone stuchu.

m  Stosowac rekawice ochronne.

®m  Podczas pracy przy tadowarce nalezy stosowac¢ obuwie ochronne.

m  Podczas pracy przy elementach hydraulicznych nalezy stosowaé okulary
ochronne.

3.2 Procedura bezpiecznego wytaczania

Bezpieczne zatrzymanie narzedzia przed zblizeniem sie do niego:

Przed opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze zatrzymac
zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymania. Procedura bezpiecznego
zatrzymania zapobiega wszelkim przypadkowym ruchom narzedzia. Nalezy
pamieta¢, ze wysiegnik tadowarki moze opasc¢, nawet gdy silnik jest wytgczony.
OSTRZEZENIE Procedura bezpiecznego zatrzymania:

-

m  Opusci¢ wysiegnik i narzedzie na ziemie.
m  Wylgczy¢ silnik tadowarki i zaciggnaé hamulec postojowy.

= Zwolni¢ cisnienie resztkowe w uktadzie hydraulicznym; przestawi¢ kilkakrotnie
wszystkie dzwignie sterowania hydraulicznego w skrajne potozenia.

®  Uniemozliwi¢ uruchomienie maszyny, wyjac kluczyk zaptonu.
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4. Specyfikacja techniczna

Tabela 2 - Slimakowy podgarniacz paszy - Specyfikacje

Numer produktu A452355
Szeroko$¢ catkowita: 1635 mm
Srednica $limaka: 4000 mm
Waga: 132 kg
Zalecana wejsciowa energia hydrauliczna: 30 I/min
Maksymalny przeptyw i ci$nienie oleju 70 l/min
hydraulicznego: 20 MPa (200 barow)
2-5 obr./s
Zalecane obroty: .
(25-70 I/min)
Kompatybilne modele tadowarek AVANT: Patrz Tabela 1

4.1 Nalepki bezpieczenstwa i podstawowe elementy narzedzia

Ponizej wymieniono nalepki i oznaczenia znajdujgce sie na narzedziu. Nalepki i oznaczenia muszg byé
widoczne a urzadzeniu. Wszystkie niewyrazne lub brakujgce nalepki nalezy wymieni¢ na nowe. Nowe nalepki
sg dostepne u sprzedawcy lub za posrednictwem punktow, ktorych dane kontaktowe zostaty podane na
oktadce.

Upewni¢ sie, czy wszystkie nalepki ostrzegawcze sa czytelne. Nalepki ostrzegawcze

zawierajg wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz pomagajg zidentyfikowac i

pamieta¢ o zagrozeniach zwigzanych z urzgdzeniem. Uszkodzone lub brakujgce nalepki

OSTRZEZENIE ostrzegawcze nalezy wymienié na nowe.

( AIIV4 cl\(_all'lt Tecno Oy |
' (3 FIN-33470 YLOJARVI|
O A TYPE No.
u 72 N =
I/min
<K O Max I/min, MPa ( bar)
[ ] .
. ol s | [ e CE

Tabliczka znamionowa narzedzia
= = A452402
A46771 A46772 A46799 A46804

E?
A )

=

Aby nalozyé nowa nalepke: Doktadnie oczysci¢ powierzchnig, aby usung¢ caty smar. Pozostawi¢ do
catkowitego wyschniecia. Zerwaé¢ folie zabezpieczajgcg z nalepki i mocno jg docisngé. Uwazaé, aby nie
dotkng¢ warstwy kleju na nalepce.
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Tabela 3 - Pofozenie nalepek i komunikaty ostrzegawcze

Nalepka Komunikat ostrzegawczy
1 [A46771 Niebezpieczenhstwo niewtasciwego
uzycia - Przed uzyciem przeczytac
instrukcje.
2 |A46772 Niebezpieczenstwo zmiazdzenia - Nie
przechodzi¢ pod uniesionym

narzedziem; trzymaé sie z dala od
uniesionego urzadzenia.

3 |A46779 Nalezy pamieta¢ o wyrzucanych przez
maszyne materiatach i przedmiotach;
zachowac bezpieczng odlegtos¢ od 2 do
30 metrow.

4 | A46804 Ryzyko zaplatania sie, unikaj ruchomych
elementéow. Zatrzymaj maszyne przed
zblizeniem sie do niej.

5 |A452402 Tabliczka znamionowa narzedzia

Tabela 4 - Slimakowy podgarniacz paszy - Gléwne elementy

1 | Rama ze wspornikami szybkoztgcza Avant

2 | Slimak podgarniacza

3 | Silnik hydrauliczny

4 | Zawor odcinajgcy

5 | Ostona

6 [tozysko

7 |Krawedz thgca

8 [Uchwyt wieloztgcza
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5. Podczepianie narzedzia

Mocowanie przystawki do tadowarki odbywa sie w fatwy i szybki sposdb, ale musi by¢ wykonane z
zachowaniem ostroznosci. Przystawke mocuje sie do wysiegnika tadowarki przy uzyciu ptyty montazowej
umieszczonej na wysiegniku fadowarki i jej odpowiednika znajdujgcego sie na przystawce.

Jezeli przystawka nie zostanie zablokowana, moze sie odigczy¢ powodujgc niebezpieczne sytuacje. Nigdy nie
jechac tadowarka i nie podnosi¢ wysiegnika fadowarki, jesli przystawka nie zostata catkowicie zablokowana.
Aby zapobiec niebezpiecznym sytuacjom, nalezy zawsze przestrzegaé opisanej nizej procedury podtgczania.
Nalezy takze pamietaé o instrukcjach bezpieczehstwa zamieszczonych w niniejszej instrukciji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Upewni¢ si¢, ze niezamocowane narzedzie nie przesunie si¢
ani nie spadnie. Nie przebywaé na obszarze pomiedzy narzedziem a tadowarka.

Narzedzie nalezy montowac wytgcznie na ptaskiej powierzchni.

Nie wolno przemieszczac¢ ani podnosi¢ narzedzia, ktore nie zostato zamocowane.

System szybkozigcza Avant:

Krok 1:

Podnies¢ sworznie blokujgce ptyty szybkiego montazu przystawki i obrocic je
do tytu, tak aby weszty w szczeliny i zostaty zablokowane w gérnym pofozeniu.

Jezeli tadowarka jest wyposazona w hydrauliczny uktad mocowania przystawki
— patrz odpowiednie informacje dotyczace obstugi systemu mocowania w
instrukcji obstugi tadowarki.

Nalezy zwréci¢ uwage na to, aby weze hydrauliczne byty utozone tak, aby nie
dostaty sie miedzy ptyte montazowg tadowarki i przystawke, oraz aby nie
zostaty Scisniete i nie ocieraty sie o ostre krawedzie.

Krok 2:

Obraoci¢ hydraulicznie ptyte szybkiego montazu przystawki ukosnie do przodu.

Podjecha¢ tadowarkg do przystawki. Je$li tadowarka jest wyposazona w
wysiegnik teleskopowy, mozna go wykorzysta¢ w celu dosunigecia w poblize
wspornikdw mocujgcych przystawki.

Ustawi¢ gbérne sworznie ptyty szybkiego montazu przystawki tak, aby znalazty
sie pod odpowiednimi wspornikami przystawki.

Krok 3:

Lekko podnies¢ wysiegnik — przesungé dzwignie sterowania wysiegnika do
tytu, aby lekko podnies¢ przystawke z podtoza.

Obréci¢ dzwignie sterowania wysiegnikiem w lewo, aby obrdcié dolng czesé
ptyty szybkiego montazu przystawki w kierunku przystawki.

Zamocowac recznie sworznie blokujgce lub zatgczy¢ blokade hydrauliczng.

Nalezy zawsze sprawdzi¢ zamocowanie obu sworzni blokujacych.
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE

Ryzyko zmiazdzenia - Unika¢ przewracania si¢ narzedzia. Nadmierne przechylenie
lub podniesienie niezamocowanego narzedzia zwieksza ryzyko przewrdcenia sie
narzedzia. Nie uzywac¢ automatycznej blokady kotkdw ustalajgcych, gdy narzedzie jest
uniesione wiecej niz metr nad ziemig. Jesli kotki ustalajgce nie wrécg do normalnego
potozenia przy przechylaniu, nie przechyla¢ ani nie podnosi¢ wiecej narzedzia. Opuscic¢

narzedzie na ziemie i zamocowac recznie.

Ryzyko spadajacych przedmiotéw - Zapobieganie

spadaniu narzedzia.

Narzedzie, ktore nie zostato catkowicie zamocowane do
tadowarki moze spas¢ na wysiegnik lub w kierunku
operatora albo spas¢ od tadowarke podczas jazdy,
powodujgc utrate kontroli nad tadowarkg. Nie wolno

przemieszczac ani podnosi¢ narzedzia, ktére nie zostato

zamocowane. Przed przesunieciem lub podniesieniem
narzedzia nalezy upewni¢ sig, ze Kkotki ustalajgce
znajdujg sie w potozeniu dolnym i przeszly przez

elementy mocowania narzedzia po obu stronach.

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest kompatybilne z ladowarka. Oprocz zgodnosci
mechanicznej narzedzia nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki, kompensacje
ewentualnych przecigzen narzedzia i kompatybilnos¢ uktadu sterowania tadowarki. W
przypadku zastosowania modelu narzedzia, ktéry nie jest dostosowany do uzytku z dang
tadowarkg istnieje ryzyko wywrécenia, uszkodzenia narzedzia z powodu przecigzenia
oraz ryzyko zwigzane z niekontrolowanymi ruchami narzedzia i jego elementéw. Jezeli
dana fadowarka nie znajduje sie na liscie w Tabeli 1 na stronie , przed uzyciem narzedzia
nalezy skonsultowac sie z przedstawicielem Avant.

5.1 Podtaczanie i odtaczanie przewodow hydraulicznych

W tadowarkach Avant przewody hydrauliczne sg potgczone przy uzyciu systemu wieloztgczy. Aby dokonac
wymiany konwencjonalnych szybkoztgczy na system wieloztgczy w przypadku starszego modelu tadowarki z
serii Avant 300-700 prosimy o kontakt ze sprzedawcg Avant lub serwisem w celu uzyskania instrukcji lub

Zlecenia instalacji.

OSTRZEZENIE

Ryzyko ruchu narzedzia i wyrzutu oleju hydraulicznego - Nie wolno podigczaé ani
odtacza¢ szybkoztaczek ani innych elementéw hydraulicznych, gdy dzwignia
sterowania dodatkowym uktadem hydraulicznym jest zablokowana w potozeniu
pracy lub jesli instalacja znajduje sie pod cisnieniem. Podtagczanie lub odtgczanie
ztaczek hydraulicznych, gdy instalacja znajduje sie pod cisnieniem moze doprowadzi¢ do
nieprzewidzianych ruchéw narzedzia lub wyrzucenia ptynu pod wysokim cisnieniem, co
moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub poparzenia. Przed odtgczeniem uktadu

hydraulicznego nalezy przeprowadzi¢ procedure bezpiecznego wytgczania.
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Nalezy utrzymywac jak najwiekszg czysto$¢ ztgczek; uzywacC nasadek ochronnych na

szybkozitgczkach, zaréwno na narzedziu jak i fadowarce. Zabrudzenie, 16d itp. moga
znacznie utrudnia¢ uzywanie ztgczek. Nie wolno pozostawia¢ zwisajgcych przewodow na
ziemi; nalezy utozy¢ je na uchwycie narzedzia.

Podfaczanie systemu wielozfacza:

I. Wiozy¢ wtyki ztgcza przystawki w odpowiednie otwory zigcza
tadowarki. Wieloztgcze nie zostanie podigczone, jesli ztacze
przystawki jest odwrécone.

2. Podtaczy¢ i zablokowacC wieloztgcze, przestawiajgc dzwignie w
strone tadowarki.

Dzwignia powinna porusza¢ sie swobodnie, az do pozycji zablokowania. Jesli dzwignia nie porusza sie

ptynnie, sprawdzi¢ wspotliniowos¢ i potozenie zigcza oraz oczysci¢ ztgcza. Wytgczy¢ takze tadowarke i

zwolni¢ resztkowe cisnienie hydrauliczne.

Odlgczanie systemu wielozfgcza:

Przed odtgczeniem opusci¢ narzedzie na réwne i mocne podioze.
I. Wylaczy¢ pomocniczy uktad hydrauliczny tadowarki.

2. Weciskajgc przycisk odblokowania, obréci¢ dzwignig, aby odigczy¢
zigcze.

3. Po zakonczeniu operacji ustawi¢ wieloztgcze w jego uchwycie na
przystawce.

Odlaczanie przewodoéw hydraulicznych:

Przed odigczeniem ztgczek opusci¢ narzedzie, ustawiajgc je w bezpiecznym potozeniu na mocnej i rownej
powierzchni. Przestawi¢ dzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do potozenia neutralnego.

Podczas odigczania przystawki nalezy zawsze odigczyé zigcza hydrauliczne przed
odblokowaniem ptyty szybkozigcza, aby zapobiec uszkodzeniu weza i rozlaniu oleju.

Ponownie zatozy¢ zatyczki ochronne na zigczki, aby zapobiec dostaniu sie
zanieczyszczen do uktadu hydraulicznego.

Zwalnianie resztkowego ci$nienia hydraulicznego:

W przypadku pozostania resztkowego cisnienia w instalacji hydraulicznej narzedzia odigczenie zigczek
hydraulicznych nierzadko jest mozliwe, ale nastepnym razem trudno je bedzie podigczyé. Jezeli ztgczek nie
da sie podtgczyé, nalezy zwolni¢ cisnienie resztkowe poprzez przestawienie dzwigni pomocniczego ukfadu
hydraulicznego w tadowarce przy wylgczonym silniku. Aby mie¢ pewno$¢, ze w uktadzie hydraulicznym
narzedzia nie bedzie ci$nienia resztkowego, przed odigczeniem ztgczek nalezy wytgczy¢ silnik tadowarki i
przestawi¢ dZzwignie sterowania pomocniczego uktadu hydraulicznego do tytu i do przodu.
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6. Obstuga przystawki

Przed przystgpieniem do pracy nalezy jeszcze raz sprawdzi¢ narzedzie i Srodowisko pracy oraz upewnic¢ sie,
ze wszystkie przeszkody zostaty usuniete z miejsca wykonywania prac. Szybki przeglad wyposazenia oraz
miejsca wykonywania prac przed uzyciem to element zapewnienia bezpieczenstwa i najlepszej wydajnosci
urzadzenia.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno dopuszczaé, aby pod
podniesionym tadunkiem lub wysiegnikiem fadowarki
znajdowaly sie jakiekolwiek osoby. Nalezy pamietaé, ze
OSTRZEZENIE \ysiegnik tadowarki moze opasé Iub przechylié sie, nawet

jesli silnik jest wylaczony (niebezpieczenstwo zmiazdzenia). &
tadowarka nie jest przeznaczona do dlugotrwatego :
przetrzymywania podniesionego tadunku. Przed w(—)%
opuszczeniem fotela kierowcy narzedzie nalezy zawsze =

ustawi¢ w bezpiecznym potozeniu.

Ryzyko upadku z wysokosci i zmiazdzenia pod
przystawka Iub tadowarka - Nie wolno uzywaé
przystawki jako platformy do podnoszenia lub przewozu
OSTRZEZENIE os6b. Nie wolno uzywaé tadowarki, ani jej przystawek do

podnoszenia 0s6b ani jako platformy roboczej, nawet przez

krotki czas. Nigdy nie wchodzi¢ na przystawke.

Przed opuszczeniem fotela operatora przystawke nalezy

zawsze opusci¢ na poditoze. tadowarka nie jest
przeznaczona do dtugotrwatego przetrzymywania

podniesionego tadunku.

Niebezpieczenstwo pochwycenia — Nalezy uwazaé¢ na

obracajacy sie slimak podgarniacza, ktéry moze

spowodowa¢ ryzyko pochwycenia czesci ciata. Nigdy nie

NIEBEZPIE-  nalezy siegaé rekami ani innymi elementami w kierunku
CZENSTWO

obracajgcego sie $limaka. Nie wykonywa¢ Zadnych
czynnosci konserwacyjnych ani nie czysci¢ urzadzenia, jesli

istnieje ryzyko przypadkowego uruchomienia przystawki.

1=

Jesli wymagane jest siegniecie w kierunku $limaka, nalezy
wytgczyC silnik tadowarki, aby zapobiec niezamierzonemu

uruchomieniu.
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6.1 Bezpieczna odlegtosc

Minimalna bezpieczna
odlegtos¢  od przystawki
wynosi 2 m. Nie dopuszczaé
0s0b postronnych na
odlegtos¢ mniejszg niz 2 m.
od przystawki. Zatrzymac
przystawke, jezeli inna osoba
znajdzie sie w  strefie
niebezpieczne;.
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6.2 Lista kontrolna przed uzyciem

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy ze strefy pracy usunieto wszystkie przeszkody.
Sprawdzi¢ rowniez, czy w miejscu pracy nie ma luznych wezy, kabli, przewoddw itp. Nalezy pamietaé
o prawidtowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego schodzenia z tadowarki.

Przystawki mozna uzywac tylko po odpowiednim wiozeniu i zablokowaniu wszystkich sworzni.

Sprawdzi¢ ogélny stan przystawki i tadowarki. Usungé przyklejony materiat, aby zapobiec blokowaniu
sie przystawki. Sprawdzi¢, czy Slimak moze sie swobodnie obraca¢ oraz czy nic sie na niego nie
nawineto.

Sprawdzi¢, czy zadne elementy slimakowego podgarniacza paszy nie sg uszkodzone.

Nalezy regularnie sprawdzaé, czy nie ma zadnych wyciekéw hydraulicznych. Nigdy nie uzywac
przystawki w razie zauwazenia nieszczelnosci. Instrukcje dotyczgce konserwacji znajdujg sie w
Rozdziale 7.

Sprzet nalezy eksploatowa¢ w dobrze oswietlonych miejscach i upewni¢ sie, ze w miejscu pracy jest
odpowiednie wentylacja.

Nalezy upewni¢ sie, ze osoby postronne znajdujg sie w bezpiecznej odlegtosci podczas pracy
urzagdzenia. Nie dopuszczaé, aby jakiekolwiek osoby wchodzity na obszar zagrozenia w poblizu
wysiegnika lub znajdowaty sie bezposrednio przed tadowarka. Nalezy rowniez upewnié sie, ze
manewr cofania fadowarkg moze by¢é wykonany w bezpieczny sposéb. Nigdy nie nalezy zaktada¢, ze
osoby postronne pozostang tam, gdzie byly ostatnio widziane; sprzet mobilny czesto przycigga uwage
dzieci.

W poblizu zwierzat gospodarskich nalezy jecha¢ ostroznie i spokojnie.

Przystawke i elementy sterowania tadowarki mozna obstugiwac tylko z fotela operatora. Upewnié sie,
ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z przeznaczeniem. Nie
pozwala¢ dzieciom na obstuge urzadzenia.

Pamietaé o prawidtowych metodach pracy i unika¢ niepotrzebnego opuszczania fotela operatora.
Przeéwiczy¢ uzywanie przystawki oraz elementéw sterujgcych tadowarki w bezpiecznym miejscu. W
przypadku braku znajomosci obstugi danego modelu tadowarki, przeéwicz jej uzywanie bez zadnych
przystawek.

6.3 Kwalifikacje operatora

Kazdy, kto zamierza uzywac przystawke, musi:

Znac przeznaczenie danej przystawki.
Wiedziec, jak bezpiecznie korzystaé z tadowarki w roznych warunkach roboczych.

Przeczyta¢ i zawsze postepowaé zgodnie z instrukcjami dotyczgcymi korzystania z przystawki
podanymi w niniejszej instrukcji obstugi.

Przechowywac niniejszg instrukcje i instrukcje obstugi tadowarki w dostepnym miejscu.

Upewni¢ sie, ze fadowarka i przystawka sg uzywane w bezpieczny sposob i zgodnie z
przeznaczeniem.

Nigdy nie pozwala¢ dzieciom obstugiwaé urzgdzenia.

Nigdy nie obstugiwac¢ urzadzenia lub przystawek pod wplywem alkoholu, srodkéw odurzajgcych lub
lekéw, ktére mogg pogorszy¢ zdolnos¢ do oceny sytuacji, powodowaé sennos¢ lub ograniczac
zdolno$¢ do obstugi sprzetu.

Ukohczy¢ wszelkie obowigzkowe szkolenia wymagane przez pracodawce przed przystgpieniem do
pracy.
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6.4 Uzycie

Niebezpieczenstwo zmiazdzenia lub zaplatania w wyniku kontaktu z ruchomymi

czesciami — Nigdy nie pozostawia¢ urzadzenia bez nadzoru podczas pracy silnika.

NIEBEZPIE- Nalezy przestrzegaé procedury bezpiecznego zatrzymania.
CZENSTWO

Korzystanie ze slimakowego podgarniacza paszy:

1

Ustawi¢ przystawke w prawidlowej pozycji
roboczej. Slimakowy podgarniacz paszy pracuje
najbardziej efektywnie, gdy jest ustawiony w pozycji
lekko pochylonej, jak pokazano na rysunku obok.

Nalezy upewnic sie, czy $limak nie dotyka podtoza,
jak pokazano na sgsiednim rysunku.

Po ustawieniu odpowiedniego potozenia, wysiegnik
tadowarki nalezy unosi¢ za pomocg dzwigni
sterowania wysiegnika, ktéra powinna by¢
przestawiana tylko w przéd i w tyt (nie na boki).
Dzieki temu podczas opuszczania przystawki
utrzymywana jest prawidtowa pozycja.

Jesli tadowarka jest wyposazona w wysiegnik
teleskopowy, mozna go ustawi¢ w taki sposéb, aby
zapewni¢  optymalng  widocznos¢ = obszaru
roboczego.

Aby unikng¢ uszkodzenia Slimaka podgarniacza, nigdy nie nalezy ustawia¢ przystawki w

otozeniu, w ktérym
NOTYFIKACJA RGN Y | o
Slimak jest narazony na uderzenia o posadzke lub w przeszkody znajdujgce sie na

posadzce.

Uruchomi¢  $limakowy podgarniacz  paszy,
ustawiajgc  dzwignie  sterowania  hydrauliki
roboczej w potozeniu zablokowanym Iub
uzywajgc przyciskow joysticka. Uruchomic
przystawke siedzac na fotelu operatora i dopiero
gdy przystawka znajduje sie w potozeniu
roboczym.

Zaleca sie kierunek zgarniania w lewo, jak
pokazano strzatkg na rysunku obok.

Pasze mozna podgarnia¢ zaréwno w prawo, jak i
w lewo, zmieniajgc kierunek obrotu $limaka.
Jednak przystawka bedzie dziatata
najefektywniej, gdy pasza jest przesuwana w
lewo.

Predkos¢ obrotéw silnika tadowarki nalezy ustawi¢ odpowiednio do zamiatanej powierzchni i warunkéw
pracy. Aby osiggng¢ efektywne mieszanie materiatu, predkos¢ obrotowa powinna by¢ wysoka.
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Tryb pfywania wysiegnika (wyposazenie opcjonalne w niektorych modelach fadowarki)

Jezeli tadowarka jest wyposazona w opcje ptywania wysiegnika, zaleca sie wigczenie funkcji. Funkcja
ptywania usprawnia podgzanie spychacza za zmieniajacym sie ksztattem terenu, co poprawia wydajnosc¢
prac.

Pamietaj, ze fadowarka moze niespodziewanie sie zatrzymac, jesli osprzet uderzy w
przeszkode. Funkcja ptywania wysiegnika nie zapobiegnie nagtym zatrzymaniom lub

mozliwym uszkodzeniom przystawki wynikajgcym z uderzenia w przeszkode. Zadbaj o
bezpieczenstwo w miejscu pracy przed uzyciem urzgdzenia i zawsze zapinaj pas
bezpieczenstwa.

6.4.1 Unikanie i usuwanie blokad

Nalezy zapobiegaC blokowaniu sie slimaka przystawki poprzez regulacje predkosci jazdy w zaleznosci od
ilosci podgarnianej paszy i stopnia jej zwartosci. Utrzymywaé wyposazenie w czystosci, aby nie przylegaty do
niego zadne materiaty.

Slimakowy podgarniacz paszy jest wyposazony w zawor, ktdry ogranicza moment obrotowy silnika
hydraulicznego, chronigc tym samym $limak przed uszkodzeniem. Standardowo, zablokowany materiat
mozna zazwyczaj usungg¢, obracajac slimak w przeciwnym kierunku. W razie potrzeby nalezy recznie usung¢
ciata obce blokujgce urzadzenie przy uzyciu odpowiednich narzedzi. Przed zblizeniem sie do przystawki
nalezy zastosowac sie do zalecen podanych w procedurze bezpiecznego zatrzymania.

Unika¢ wplatania i zmiazdzenia czesci ciata, szczegélnie

podczas czyszczenia i usuwania zablokowanego

materiatu. Jesli blokada zostanie usunieta bez uprzedniego fé\
OSTRZEZENIE \yigczenia uktadu hydrauliki roboczej tadowarki, wat

natychmiast zacznie sie obracaé i moze spowodowac

operatora zawsze wylgcza¢ przystawke, przestawiajgc

powazne obrazenia ciata. Przed opuszczeniem fotela %
46803

dzwignie sterowania hydrauliki roboczej w jej potozenie
neutralne, wytgczy¢ silnik tadowarki i usungc cisnienie

resztkowe z uktadu hydraulicznego.

6.5 Pozycja transportowa

Na czas transportu Slimakowy
podgarniacz paszy nalezy unie$¢ nad
podtoze. Nalezy utrzymywaé stabilnos¢
tadowarki.

Przed jazdg transportowg nalezy zawsze
zatrzymacé slimakowy podgarniacz paszy i
transportowaé przystawke mozliwie nisko
i blisko podfoza. Podczas jazdy wysiegnik
teleskopowy powinien by¢ wsuniety.
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Ryzyko przewrécenia sie¢ maszyny — Nalezy zapewni¢ stabilnos¢ tadowarki..

Zawsze transportowaé przystawke jak najnizej i jak najblizej podtoza. Wysiegnik

. teleskopowy powinien by¢ schowany podczas jazdy.
OSTRZEZENIE

6.6 Przechowywanie przystawki

Odtagcz i przechowuj przystawke na réownym poditozu. Najlepiej przechowywac przystawke w miejscu
chronionym przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, deszczu i ekstremalnych temperatur.

= Nie pozostawiaj przystawki bezposrednio na podtozu. Umies¢ jg na przyktad na drewnianych podporach
lub na palecie.

m  Umies¢ multiztgcze w uchwycie, jak pokazano strzatkg na ponizszym rysunku. Nigdy nie pozostawiaj
ztgcza hydraulicznego na ziemi.

®  Upewnij sig, ze przystawka jest zabezpieczona przed wszelkimi ruchami podczas przechowywania.
= Nigdy nie wchodz na przystawke.

W  przypadku dtuzszych  okreséw
przechowywania, w razie potrzeby
nalezy uzupetni¢c powitoke farby i
posmarowa¢ punkty smarowania, aby
zapobiec uszkodzeniu rdza.
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1. Konserwacja i serwis

Narzedzie zostato zaprojektowane tak, aby wymagato jak najmniej konserwaciji. Ciggta konserwacja obejmuje
regularne czyszczenie i smarowanie oraz sprawdzanie stanu narzedzia. Z powodu niebezpieczenstwa
zmiazdzenia przez opuszczane czesci maszyny wszelkie prace konserwacyjne muszg by¢ wykonywane po
catkowitym opuszczeniu elementéw ruchomych, gdy narzedzie spoczywa ptasko na ziemi.

Ryzyko zmiazdzenia - Nie wolno przechodzié pod uniesionym narzedziem. Podczas
wszelkich prac konserwacyjnych nalezy upewni¢ sie, ze narzedzie jest prawidiowo
podparte. Nie wolno przechodzi¢ pod uniesionym narzedziem. Podczas konserwacji

gIZIiEBr\lESZ'I:IIVEO- wysiegnik tadowarki moze nieoczekiwanie opasé, powodujac powazne obrazenia ciata
lub uderzenie, nawet gdy silnik tadowarki jest wytgczony. Wszelkie prace konserwacyjne i

serwisowe nalezy wykonywaé po opuszczeniu narzedzia do bezpiecznego potozenia.

7.1 Kontrola elementéw hydraulicznych

Stan przewoddéw i elementéw hydraulicznych nalezy sprawdzaé, gdy silnik jest wylgczony, a instalacja
hydrauliczna nie znajduje sie pod cisnieniem. W przypadku wykrycia nieszczelnosci w instalacji hydraulicznej
narzedzia lub tadowarki maszyny nie wolno obstugiwac¢. Wyciekajgcy ptyn hydrauliczny moze przenikngé
przez skore i spowodowaé powazne obrazenia. Jesli ptyn hydrauliczny przenikngt przez skoére, nalezy
natychmiast skorzysta¢ z opieki medycznej. Umy¢ wodg i mydtem kazdg czesc ciata, ktéra miata kontakt z
olejem hydraulicznym. Olej hydrauliczny jest réwniez szkodliwy dla srodowiska naturalnego i nie mozna
dopusci¢ do jego wycieku do otoczenia. Przecieki nalezy usuwaé natychmiast po ich wykryciu, poniewaz
nawet mata nieszczelnos¢ moze szybko rozrosng¢ sie do duzych rozmiaréw. Narzedzie nalezy obstugiwac
wytgcznie z uzyciem takiego samego typu oleju hydraulicznego, jak stosowany w tadowarkach Avant.

Ryzyko wtrysku plynu pod wysokim
cisnieniem przez skoére - Zwolni¢ ci$nienie

resztkowe przed wykonaniem konserwacji.

NIEBEZPIE- Nje  wolno obstugiwa¢  elementéw
CZENSTWO

hydraulicznych, gdy instalacja hydrauliczna

znajduje sie pod ciSnieniem, poniewaz
ztaczka moze peknal lub poluzowac sieg, a
uwolniony olej moze spowodowaé powazne
obrazenia ciata. Nie wolno obstugiwac
maszyny w przypadku wykrycia usterki w

instalacji hydraulicznej.

Sprawdzaé wzrokowo, czy przewody nie sg pekniete albo przetarte. W przypadku sladéw wycieku, w miejscu
podejrzewanej nieszczelnosci nalezy podtozy¢ kawatek tektury, aby sprawdzi¢ dany element. Nie szukaé
nieszczelnosci przy uzyciu rgk. Sprawdzac¢ stan przewoddéw; przerwal prace, jesli zewnetrzna warstwa
przewodu jest przetarta. Sprawdzi¢ utozenie przewoddw; poprawic zaciski wezy, aby unikngé przetarcia wezy.
Weze majg ograniczony okres eksploatacji. W zaleznosci od warunkéw roboczych wszystkie weze muszg by¢
doktadnie sprawdzane nie pozniej niz po 3 - 5 latach eksploatacji i wymieniane w razie potrzeby.

Wykrycie jakiejkolwiek usterki oznacza, ze przewdd lub element hydrauliczny musi by¢ wymieniony, a
urzadzenie nie moze by¢ uzywane zanim nie zostanie naprawione. Czesci zamienne sg dostepne u
najblizszego przedstawiciela firmy AVANT lub w autoryzowanym serwisie. W przypadku braku wystarczajgcej
wiedzy na temat zespotéw hydraulicznych i doswiadczenia w zakresie bezpiecznego wykonywania napraw
naprawy nalezy zleci¢ profesjonalnym technikom serwisu.
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1.2 Czyszczenie narzedzia

Nalezy regularnie czysci¢ narzedzie, aby zapobiec nagromadzeniu brudu, ktéry trudno bytoby usungé. Do
czyszczenia mozna uzy¢ myijki cisnieniowej i tagodnego detergentu. Nie uzywac silnych rozpuszczalnikéw ani
nie stosowac natrysku bezposrednio na elementy hydrauliki lub nalepki umieszczone na narzedziu.

Niebezpieczenstwo zaplatania — Ryzyko zaplgtania istnieje réwniez podczas

konserwaciji. Przed kazdym czyszczeniem, konserwacjg lub serwisem nalezy zawsze

. postepowac zgodnie z procedurg bezpiecznego zatrzymywania.
OSTRZEZENIE

1.3 Kontrola konstrukcji metalowych

Nalezy roéwniez regularnie kontrolowa¢ metalowe elementy przystawki. Sprawdzi¢ wzrokowo pod katem
ewentualnych uszkodzen oraz dokladnie skontrolowaé wsporniki szybkozigczy i strefe w ich poblizu.
Przystawki nie wolno uzywad, jesli jest odksztatcona, peknieta, rozerwana lub w inny sposéb uszkodzona.

Naprawy spawalnicze moga by¢ wykonywane wytgcznie przez profesjonalnych spawaczy. Podczas spawania
stosowane muszg byc tylko takie metody i materiaty spawalnicze, ktére nadajg sie do stali, z ktérej wykonana
jest przystawka. Aby uzyskac wiecej informacji na temat napraw, prosimy o kontakt z najblizszym punktem
serwisowym.

7.4 Smarowanie

Punkty smarowania tozyska nalezy
regularnie smarowac¢ niewielkg iloscig
smaru. Prawidtowy odstep  miedzy
smarowaniami zalezy w duzej mierze od
warunkéw pracy, ale smar nalezy dodawac
przynajmniej po kazdych 10 godzinach
uzytkowania.

Przed przystgpieniem do smarowania
nalezy oczysci¢ koniec smarowniczki i
dodawac jednorazowo tylko niewielkg ilos¢
smaru. Wszystkie zastosowane
smarowniczki sg standardowe (R1/8”).
Wymieni¢ w razie uszkodzenia.

7.5 Krawedz tnaca

Wymieni¢ krawedz tngcg zanim rama przystawki zetknie sie z podtozem. Krawedz tngca nie wymaga
regulaciji.

1.6 Zawor odcinajacy

Do silnika hydraulicznego s$limakowego podgarniacza paszy dotgczony jest zawdr, ktéry w przypadku
zablokowania zatrzymuje slimak, aby unikng¢ jego uszkodzenia. W zaworze fabrycznie ustawiono graniczng
warto$¢ cisnienia w obu kierunkach pracy. Zabrania sie regulacji nastawy cidnienia. W przypadku wystgpienia
probleméw z zaworem nalezy skontaktowac sie z serwisem.
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1.7 Utylizacja po wycofaniu z eksploatacji

Po wycofaniu przystawki z eksploatacji nalezy odda¢ jg do recyklingu i zapewni¢ odpowiednig utylizacje.
Zdemontowac przystawke i oddzieli¢ r6zne materiaty, takie jak tworzywo sztuczne, stal i guma, oraz poddac
kazdy materiat recyklingowi. Spusci¢ i zebra¢ wszystkie ptyny oraz odda¢ je do utylizacji zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Nie dopuszczaé¢ do wycieku cieczy lub wyrzucania czesci do $rodowiska
naturalnego.

Kazdy materiat nalezy poddac recyklingowi, dostarczajgc go do odpowiedniego miejsca zbidrki. Jesli to
mozliwe, powierzy¢ recykling wyspecjalizowanej firmie.
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8. Warunki gwarancji

Avant Tecno Oy udziela na produkowane przez siebie narzedzia rocznej gwarancji (12 miesiecy) od daty
zakupu.

Gwarancja pokrywa koszty napraw w nastepujacy sposob:

= Jezeli naprawa nie zostanie wykonana w zakfadzie, pokrywane sg koszty robocizny.

m  Zaktad dokonuje wymiany wszystkich wadliwych podzespotéw i materiatéw eksploatacyjnych.

W szczegdlnych przypadkach, ktére zostaly wczesniej ustalone, zaktad moze dokona¢ zwrotu ceny
podzespotéw zakupionych przez klienta.

Gwarancja nie obejmuje:

m  Zwyklych prac konserwacyjnych ani czesci i materiatéw eksploatacyjnych niezbednych do jej wykonania.

m  Szkdd spowodowanych w wyniku niewtasciwych warunkéw pracy lub sposobdéw eksploatacii,
zaniedbania, dokonania zmian konstrukcyjnych bez zgody Avant Tecno Oy, uzycia nieoryginalnych czeéci
zamiennych lub braku konserwaciji.

m  Konsekwenciji usterki, takich jak przerwa w pracy lub inne ewentualne dodatkowe szkody.

m  Kosztow podrézy iflub wysytki zwigzanych z naprawa.
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