
MEPU – NAJBARDZIEJ ZAAWANSOWANA  
TECHNOLOGIA W PRZECHOWYWANIU 
ZBÓ�
Mepu, �rma za�o�ona w 1952 roku, projektuje i produ -

kuje wysokiej jako�ci, szeroko znane wyroby z  metalu, 

by zaspokoi� najbardziej zaawansowane potrzeby nas -

zych klientów. Ponad pi��dziesi�t lat do�wiadcze�, na -

bywania wiedzy i  profesjonalizmu czyni Mepu technolo -

gicznym liderem w swojej dziedzinie. Oznacza to, �e nie 

jeste�my jedn� z  �rm, które z trudno�ci� doganiaj� inne 

w zakresie rozwoju technologii, przeciwnie - to my pier -

wsi tworzymy i wprowadzamy najnowsze rozwi�zania.

SUSZARNIE PRZEP�YWOWE

MEPU – NAJLEPSZY WYBÓR

SUSZARNIA MEPU DOSTOSOWANA 
DLA KA�DEGO U�YTKOWNIKA

MEPU – �WIATOWA JAKO��

MEPU OY Kontakt w Polsce: Serafn P.U .H. tel. 12 419 45 45 email: biuro@serafn-maszyny.com       

www.mepu.com

Z ca�� pewno�ci� znajdziesz odpowiedni� dla siebie suszar -

nie spo�ród oferowanych przez Mepu. Poprzez zmian� licz -

by cel susz�cych oraz pojemno�ci zasobnika na ziarno, ide -

alny system susz�cy mo�e by� zastosowany w zale�no�ci 

od pojemno�ci silosów. 

Mepu CF series – Typ suszarni CF

Dystrybutor:

Firma Mepu zosta�a uznana Dostawc� Roku 2004 w Finlandii

PL

Dane techniczne  Wymiary  CF-12   CF-25 CF-35 CF-50  
Wysoko�� przeno�nika 
pionowego m 17,3 16 w trakcie opracowywania w trakcie opracowywania

Wysoko�� suszarni  m 14,2 12,7 –”– –”–

Pojemnosc suszarni m3 47 40 –”– –”–  

Wydatek cieplny pieca kW 500+500 1540 –”– –”–

Rodzaj palnika, olej  2 x Oilon KP-50H Oilon KP-140H –”– –”–

Zu�ycie oleju  kg/h 60–260 47–140 –”– –”–

Rodzaj palnika, gaz  2 x Oilon GP-50P Oilon GP-140P –”– –”–

Zu�ycie gazu*  m3/h 40–120 41–170 –”– –”–

Wydajno�� przeno�nika 
pionowego tons/h 20 40 –”– –”–

Wydajno�ci**      

Pszenica 19% - 15% tons/h 12*** 25 35 50

Rzepak 13%  -  9% tons/h 6,3 13,2 18 26,4

Kukurydza  25%  - 15% tons/h 5,8 12,1 16,9 24,2

Kukurydza  30% - 15% tons/h 4,3 8,9 12,4 17,8

Kukurydza  35%  -  15% tons/h 3,5 7,3 10,2 14,6

S�onecznik  13% -  9% tons/h 4,4 9,20 12,9 18,4

* Gaz ziemny W zwi�zku z ci�g�ym rozwojem produktów zastrzegamy sobie prawo zmian specy�kacji.
**  Temperatura zewn�trzna + 20 C, wilgotno�� powietrza maks. 50 %  Nie bierzemy odpowiedzialno�ci za ewentualne b��dy lub pomini�cia.  
*** (20% – 14%)
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FIRMA MEPU ZNANA NIE TYLKO W FINLANDII!

PRZECHOWYWANIE ZBÓŻ

ZASOBNIK NA ZIARNO
Zasobnik na ziarno wykonany jest ze stali galwa-
nizowanej w formie łączonych sekcji. Przy projek-
towaniu wzięto pod uwagę zjawisko zwiększania 
objętości ziarna we wstępnej fazie suszenia. 
Objętość ta zmniejsza się następnie znacząco w 
miarę postępu procesu suszenia. Zasobnik na ziar-
no naszej firmy został zaprojektowany na tyle op-
tymalnie, by zapewniać prawidłowe funkcjonowanie 
suszarni w każdych warunkach.

CELE SUSZĄCE
Cele suszące firmy Mepu wytwarzają mnóstwo 
strumieni powietrza, zapewniając w ten sposób 
równomierne suszenie. Połączenie wysokiej tem-
peratury z ogromnym wydatkiem powietrza tworzy 
optymalne warunki procesu suszenia. Indywidualny 
dobór ilości segmentów suszących i zasobnika na 
ziarno ułatwia osiągnięcie tego optimum w każdym 
przypadku. 

Wymiennik ciepła charakteryzujący się niezwykle wysokim 
współczynnikiem efektywności będący na wyposażeniu pieca 	
suszarni gwarantuje wystarczająca ilość ciepła nawet w najtrudni-
ejszych warunkach.

Mocna, stalowa rama wspiera suszarnię Mepu. 	
Zaprojektowane pod odpowiednim kątem ściany kosza 
zsypowego pod urządzeniem zasilającym rozwiązują 
problem niepożądanej cyrkulacji ziarna. 

Kubełkowy przenośnik pionowy zapewnia wysoką 
wydajność transportu nawet bardzo wilgotnego 	
ziarna.

SUSZARNIE PRZEPŁYWOWE SERII 
CF PRODUKOWANE PRZEZ MEPU SĄ 
SZCZYTOWYM OSIĄGNIĘCIEM W 
SWOJEJ DZIEDZINIE
Główne komponenty suszarni CF znane są do-
brze z tysięcy suszarni dostarczonych przez Mepu. 
Największe różnice można odnaleźć w konstrukcji 
podstawy, przenośników pionowych oraz sekcji 
czyszczącej.

Nowy model oferuje kilka znacznych ulepszeń w 
porównaniu do tradycyjnych suszarni silosowych, 
takich jak urządzenie zasilające, rozwiązanie górnej 
części przenośnika pionowego oraz system usuwania 
kurzu. Wszystkie te rozwiązania zapewniają większą 
efektywność i bezpieczeństwo procesu suszenia.

Suszarnie firmy Mepu są wytwarzane w nowoczes-
nym zakładzie produkcyjnym przy użyciu najnowszych 
technologii i naszego ponad pięćdziesięcioletniego 
doświadczenia. Jesteśmy elastyczni na tyle, 
by sprostać potrzebom każdego z naszych klientów 
indywidualnie, nie tracąc przy tym korzyści płynących 
z produkcji na wielką skalę dzięki zaawansowanej 
modularyzacji.

STARANNIE DOBRANE MATERIAŁY I 
DOKŁADNOŚĆ WYKONANIA 
PRODUKTÓW
Produkty naszej firmy są najwyższej jakości, posiadają 
wysokiej klasy rozwiązania konstrukcyjne oraz wytwar-
zane są według najnowszej technologii. Ich obsługa i 
czyszczenie mogą się odbywać równie łatwo, co ela-
stycznie. Wszystkie zastosowane w nich materiały 
zapewniają niskie koszty użytkowania. Produkty nas-
zej firmy są wykonane z galwanizowanej, kwasood-
pornej stali dzięki czemu mogą być użytkowane przez 
wiele lat w trudnych warunkach.

URZĄDZENIE ZASILAJĄCE
W suszarniach CF zastosowano sześć lub siedem 
(w zależności od modelu) wałków łopatkowych, 
które gwarantują równomierny zasyp w każdych 
warunkach podczas całego procesu suszenia na-
wet w przypadku najmniejszych ziaren. Wydajność 
zasypu może być bezstopniowo dostosowywana 
poprzez zmianę częstotliwości na skrzynce sterow-
niczej. Pod każdą rolką znajduje się spodnia klapa 
centralnie otwierana, by skrócić czas rozładunku.

PODSTAWA I STOŻKOWY KOSZ 
ZSYPOWY
Solidna podstawa suszarni, wykonana jest ze 
stalowych prostokątnych profili zamkniętych, pod-
trzymuje galwanizowany stożkowy kosz zsypowy. 
Dolne urządzenie zsypowe zapewnia równomierny 
załadunek ziarna do przenośnika pionowego.

ZAPOZNAJ SIĘ Z BUDOWĄ 
SUSZARNI

NOWA SUSZARNIA PROSTO OD PRODUCENTA

PIECE
Podciśnieniowe piece wyposażone są w stan-
dardowo w palnik olejowy. Jako akcesoria do-
datkowe można zakupić również palnik gazowy. 
Moce podciśnieniowych pieców w suszarniach CF 
zaczynają się od 500 kW. Płomienie spalane są w 
cylindrycznej komorze, skąd ciepło prowadzone jest 
do wymienników ciepła. Zarówno komora spalania, 
jak też wymienniki ciepła wykonane są z materiałów 
przeznaczonych do takich zastosowań. Wymien-
niki ciepła pracują równomiernie, efektywnie i nie 
pozwalają na osadzanie się sadzy. Piece Mepu 
znane są z ich niezwykłej wydajności i trwałości. 
Przy zastosowaniu odpowiednich akcesoriów do-
datkowych podstawowa suszarnia może być dosto-
sowana do każdych potrzeb.

SEKCJA WSTĘPNEGO 
OCZYSZCZANIA / ROZSIEWACZ
Wszystkie modele suszarni posiadają sekcję 
wstępnego oczyszczania wyposażoną w własny 
silnik elektryczny. Ziarno wędruje wzdłuż pochyłym 
systemem przenoszącym. Odsysacz wyciąga po-
wietrze spod niego a perforacja zapewnia ruch po-
wierza usuwając małe ziarenka, zanieczyszczenia i 
drobiny kurzu z partii zboża wędrującej do suszenia. 
Napędzany elektrycznie rozsiewacz rozdziela i roz-
siewa ziarno równomiernie na całej powierzchni za-
sobnika.

PRZENOŚNIKI PIONOWE
Wydajne i cichobieżne przenośniki kubełkowe 
gwarantują szybką i niezawodną pracę podczas 
napełniania i rozładunku suszarni. Wykonane z 
galwanizowanej stali zapewniają na długie lata 
bezawaryjną pracę. Przenośniki dostarczane są 
z niezależnym napędem, nie wymagają wymiany 
pasa ani jego naciągu. W górnej części przenośnika 
znajduje się odsysacz jako wyposażenie standar-
dowe. Usuwa kurz podczas transportu ziarna do 
silosu. Urządzanie zasilające, kosz zsypowy oraz 
tunele rozprowadzające ziarno wykonane ze stali 
nierdzewnej dostarczane są jako wyposażenie 
standardowe. 

STANDARDOWE CENTRUM 
STEROWANIA
Wszystkie wskaźniki kontrolne są łatwe w obsłudze 
i dogodnie rozmieszczone z jednej strony suszar-
ni. Oznacza to, że łatwo zmienić ustawienia kiedy 
zmienia się rodzaj suszonego zboża, zapewniając 
za każdym razem najbardziej optymalne warunki 
przebiegu procesu suszenia. W każdej dostarcza-
nej suszarni CF znajduje się w pełni automatyczny 
system sterowania jako wyposażenie standardowe. 
System jest wyposażony we wszystkie niezbędne 
kontrolki, licznik roboczogodzin, zabezpieczenie 
przed przeciążeniem, włączniki oraz automatyczny 
wyłącznik bezpieczeństwa. Czas suszenie kon-
troluje zegar a dokładny termostat cyfrowy zatrzy-
muje suszenie w najbardziej optymalnym momen-
cie. Temperaturę łatwo odczytuje się na cyfrowych 
wskaźnikach zarówno w komorze suszenia, jak 
też w rurach wylotowych. Tutaj także znajduje się 
sterowanie urządzeniem zasilającym i jego regula-
tor częstotliwości.


